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INSPECTION CHECK SHEET

Location :  -
DIMENSION:

Contractor : Siam Hydraulic Co., Ltd.
Customer :  

Cylinder Name :  

Job : Q023 Date : 

PART NAME DESCRIPTION
STANDDARD พกิัดงานสวม พกิัดงานสวม BEFORE REPAIR AFTER REPAIR

SIZE ค่าโตสุด ค่าเล็กสุด ที่ใช้ DESCRIPTION SIZE OK NO DESCRIPTION SIZE OK NO

Tube Set

Ø360.00 360.09 360.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø360.15 √ ซ่อมผวิโดยการ Ø360.04 √
Ø360.00 360.09 360.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø359.99 √ Grinding  & Polishing Surface / Ø360.03 √

สภาพผิวในทอ่กระบอก - - - - - √ Hard Chrome Plated - √
Ø363.00 363.09 363.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø363.16 √ Ø363.04 √
Ø363.00 363.09 363.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø362.99 √ พร้อมกลึงปรับแต่ง Ø363.03 √

- - - - - √ - √
เส้นผา่ศนูย์กลางรูลกูปืนด้านท้าย Ø240.00 240.05 240.00 H7 อยูใ่นคา่พิกดั Ø240.00 √ ไมม่ีกระบวนการ Ø240.00 √

Rod

Ø180.00 179.96 179.92 f7 อยูใ่นคา่พิกดั Ø179.93 √ ซอ่มผิวโดยการ Ø179.95 √
Ø180.00 179.96 179.92 f7 อยูใ่นคา่พิกดั Ø179.95 √ Ø179.95 √

สภาพผิวแกน - - - - - √ เจียรขดั - √
60-70 HRC - - - ความแข็งไมอ่ยูใ่นคา่ที่กําหนด 58 HRC. √ คมุคา่พิกดัและความแข็ง 63 HRC. √

เกลยีวปลายแกนด้านลกูสบู M170x6 - - - ปกติ M170x6 √ ไมม่ีกระบวนการ M170x6 √

Piston

เส้นผา่ศนูย์กลางลกูสบู Ø359.50 359.50 359.41 h8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø359.50 √ Ø359.46 √
Ø335.50 335.50 335.41 h8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø335.34 √ Ø335.47 √
Ø355.00 355.00 354.91 h8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø354.87 √ Ø354.97 √
Ø355.00 355.00 354.91 h8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø354.87 √ Ø354.97 √
Ø355.00 355.00 354.91 h8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø354.88 √ Ø354.97 √
Ø355.00 355.00 354.91 h8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø354.87 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ Ø354.97 √
Ø355.00 355.00 354.91 h8 - - - Ø354.97 √
Ø355.00 355.00 354.91 h8 - - - Ø354.97 √

เส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวมแกน Ø180.00 180.07 180.00 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø180.03 √ Ø180.04 √
Ø188.60 188.67 188.60 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø188.86 √ Ø188.64 √

เกลยีวลกูสบู M170x6 - - - ปกติ M170x6 √ M170x6 √
สภาพผิวลกูสบูทัว่ไป - - - - ปกติ - √ - √

Front Cover

Ø196.00 196.12 196.00 H9 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø202.35 √ Ø196.05 √
Ø182.50 182.69 182.50 H10 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø190.85 √ Ø182.55 √
Ø240.00 240.00 240.07 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø240.00 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ Ø240.03 √

สภาพผิวทัว่ไป - - - - - √ -

เส้นผ่าศนูย์กลางโตในแนวแกน X

เส้นผ่าศนูย์กลางโตในแนวแกน Y

ผิวมีรอยเบียดกบัลกูสบู/ ผิวในทอ่มีสนิม

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม Head แนวแกน X เชื่อมซ่อม /

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม Head แนวแกน Y

สภาพผิวบา่สวม Head บา่สวม Head ผิวมีรอยเบยีด/ มีครีบเยิน

เส้นผ่าศนูย์กลางแกน X

เส้นผ่าศนูย์กลางแกน Y เจียรขดั/ ชบุHard Chrome/ 

ผิวแกนมีรอยเบยีดสกึหรอเป็นเส้น

ความแขง็ผิวของแกน (HRC)

เส้นผ่าศนูย์กลาง Piston Seal

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Guide #1

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Guide #2

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Guide #3

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Guide #4

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Guide #5

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Guide #6

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง O-Ring ลกูสบุ

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Wiper 

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่ลอ็ค Wiper

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม Gland

บา่ Wiper และผิวในร่องมีครีบเยิน
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INSPECTION CHECK SHEET

Location :  -
DIMENSION:

Contractor : Siam Hydraulic Co., Ltd.
Customer :  

Cylinder Name : 

Job : Q023 Date : 

PART NAME DESCRIPTION
STANDDARD พกิัดงานสวม พกิัดงานสวม BEFORE REPAIR AFTER REPAIR

SIZE ค่าโตสุด ค่าเล็กสุด ที่ใช้ DESCRIPTION SIZE OK NO DESCRIPTION SIZE OK NO

Gland

Ø180.00 180.06 180.00 H8 Ø180.24 √ Ø180.01 √
Ø180.00 180.06 180.00 H8 Ø180.21 √ Ø180.01 √

เส้นผ่าศูนย์กลางบ่าประคองแกน แนวแกน X 

เส้นผ่าศูนย์กลางบ่าประคองแกน แนวแกน Y 

สภาพผิวบ่าประคองแกน - - - - ผิวมีรอยเบยีดสกึหรอ - √ - √
Ø195.10 195.17 195.10 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø200.70 √ Ø195.13 √
Ø195.10 195.17 195.10 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø200.70 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ Ø195.13 √
Ø220.00 219.95 219.90 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø219.84 √ Ø219.94 √
Ø211.40 211.40 211.30 +0/-0.1 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø211.09 √ Ø211.36 √
Ø240.00 239.95 239.90 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø240.00 √ Ø239.94 √

Head Cylinder

Ø220.00 220.07 220.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø220.13 √ Ø220.02 √
Ø363.00 362.93 362.88 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø362.86 √ เชื่อมซ่อมพร้อมกลึงปรับแต่ง Ø362.92 √
Ø363.00 362.93 362.88 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø362.82 √ (Part Fitting) Ø362.92 √
Ø351.40 351.40 351.30 +0/-0.10 อยูใ่นคา่พิกดั Ø351.33 √ Ø351.33 √

สภาพผิวทัว่ไป - - - - - √ - √
Screw (Tube) สภาพทัว่ไป M30x280 - - - ปกติ M30x280 √ ไมม่ีกระบวนการ M30x280 √
Screw (Front) สภาพทัว่ไป M20x110 - - - ปกติ M20x110 √ ไมม่ีกระบวนการ M20x110 √

REPORT BY SERVICES ADMINISTRATOR INSPECTION BY ENGINEER

ขนาดไมไ่ด้พิกดั/ ขนาดไมก่ลม

ขนาดไมไ่ด้พิกดั/ ขนาดไมก่ลม

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Rod Seal #1

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง Rod Seal #2

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม Head

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง O-Ring สวม Head

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม Front

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม Gland

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม  Tube  แนวแกน X

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่สวม  Tube  แนวแกน Y

เส้นผ่าศนูย์กลางร่อง O-ring สวม Tube

บา่สวมทอ่ผิวมีรอยเบยีด/ มีครีบเยิน



Contractor : SIAM HYDRAULIC CO., LTD.
Customer :        Job No : Job.Q023
Cylinder Name : Location : - 3

CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

TUBE  SET

√ ซ่อม √ เจียรขดั เป็นเส้น ขนาดไมไ่ด้พิกดัและไมก่ลม

√ เชื่อม

ความเรียบผิวไมไ่ด้

อื่นๆ 

- Hard Chrome Plated

ROD

√ ชุบ  ไม่ชุบ  เชื่อม √ ไม่เชื่อม รอบแกน

√ เจียรขดั

ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

1.ผิวทอ่มีรอยเบียดกบัลกูสบูสกึหรอ

- ผวิภายใน 

2.ผิวในทอ่มีคราบสนิม /ผวิไมด่ี

- ซ่อมผวิโดยวธิีการ Grinding  & Polishing Surface 3.บา่สวม Head มีรอยเบียด/มีครีบ

เยิน รวมทัง้ขนาดไมไ่ด้พิกดั/ไมก่ลม

- คุมขนาดพิกดั Ø360 ISO.H8

- เชื่อมซ่อมพร้อมกลึงปรับแต่งบ่าสวม Head

1.ผิวแกนมีรอยเบียดสกึหรอเป็นเส้น

- ผวิแกน

- เกลียวดา้นลูกสูบ

- ซ่อมผวิโดยวธิีการเจียรขดั /ชุบ Hard Chrome 

เจียรขดัคุมขนาดพิกดั Ø180 ISO.f7 

1

21

2

3
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

PISTON

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม มีความเสียหายจากการใช้งาน

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

FRONT  COVER

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม ทําให้ไมส่ามารถกนัฝุ่ นจากภายนอก

เข้ามาในระบบได้  สภาพซีลมีความ

อื่นๆ เสียหายจากขนาดร่องที่ไมไ่ด้พิกดั

1.ร่อง Guide ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- สภาพผวิ ทัง้ 4 ร่อง

- ร่อง Seal 2.ร่อง Seal ขนาดไมไ่ด้พิกดัทําให้ซีล

- ร่อง Guide

- เกลียว 3.ร่อง O-ring ลกูสบูขนาดไมไ่ด้พิกดั

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.บา่ลอ็ค Wiper ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- บ่าสวม 2.ร่อง  Wiper ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- ร่อง Wiper

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.1

1.2

1.3

1.4

2

3

2

1

2

2
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

GLAND

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

1.บ่าประคองแกนผิวมีรอยเบียดสึก 

หรอ ขนาดไม่ไดพ้ิกัด/ขนาดไมก่ลม 

2.ร่อง Seal ขนาดไมไ่ด้พิกัดทั้ง 2 รอง 3

.บ่าสวม Head และรอ่ง O-Ring 

สวม Head ขนาดไม่ไดพ้ิกัด

4.บ่าสวมประกอบ Front  ขนาดไม่ได ้

พิกัด

HEAD CYLINDER

√ ซ่อม  ไม่ซ่อม √  เชื่อม  ไม่เชื่อม

√ ซ่อม  ไม่ซ่อม √  เชื่อม  ไม่เชื่อม ขนาดไมไ่ด้พิกดั

√ ซ่อม  ไม่ซ่อม √  เชื่อม  ไม่เชื่อม

√ ซ่อม  ไม่ซ่อม √  เชื่อม  ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

- บ่าสวม

- ร่อง Seal

- ร่อง O-Ring

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.บา่สวม Gland ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- สภาพรวม 2.บา่สวมทอ่มีรอยเบียด /มีครีบเยนิ

- บ่าสวม Tube

- ร่อง O-Ring

- บ่าสวม Gland

 - เชื่อมซ่อมพร้อมกลึงปรับแต่ง (Part Fitting)

2

1

12.2

3

4

2.1



6

CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

√ เปลี่ยน  ไม่เปลี่ยน ใช้งาน รวมทัง้แบนเสียรูป

อื่นๆ เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งชุด

SEAL KIT  (ST-360/185)

1.ชดุซีลมีความเสียหายจากการ

- สภาพรวม
1

1



HYDRAULIC TEST REPORT

ภ  าพการซ่อม  /   ประกอบ และ  ทดสอบ   Hydraulic Test    (Job.Q023)

CUSTOMER NAME: CHIP MONG INSEE CEMENT CORPORATION
PROJECT NO.:   SR-360/180-995                           TYPE: 360x180x995
BORE: Ø360                             ROD:  Ø180
STROKE: 995                        QUALTITY:   1   Set             
DELIVERY DATE: -

WORKING PRESSURE:  150  Bar                 MAXIMUM TEST:  250  Bar         TESTING TIME:  30 Minute

TEST BY                   INSPECTION BY     
     SERVICES TECHNICIAN               ENGINEER

TEST PRESSURE
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