
Mechanical Maintenance

SR-360/180



INSPECTION CHECK SHEET

DIMENSION:
Contractor : Siam Hydraulic Co., Ltd. 
Customer :  

Cylinder Name :                       Location :   

Job : T001 Date : 

PART NAME DESCRIPTION
STANDDARD พกิัดงานสวม พกิัดงานสวม BEFORE REPAIR AFTER REPAIR

SIZE ค่าโตสุด ค่าเล็กสุด ที่ใช้ DESCRIPTION SIZE OK NO DESCRIPTION SIZE OK NO

Cylinder Tube

Ø361.20 361.29 361.20 H8 Ø360.64 √ ซอ่มผิวโดยการ Ø361.20 √
Ø361.20 361.29 361.20 H8 Ø360.46 √ Polishing & Ø361.21 √

สภาพผิวในทอ่กระบอก - - - ผิวมีรอยเบียดกบัลกูสบูสกึหรอเป็นโปรไฟล์ - √ Grinding Surface - √

Rod

Ø180.00 179.96 179.92 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø179.83 √ ซอ่มผิวโดยการ Ø179.95 √
Ø180.00 179.96 179.92 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø179.90 √ Hard Chrome Plated Ø179.95 √

สภาพผิวแกน - - - - √ - √
60-70 HRC - - - - - 64 HRC. √

ความตรงของแกน - - - ปกติ - √ ไมม่ีกระบวนการ - √
เกลยีวปลายแกนด้านลกูสบู M150x2 - - ปกติ M150x2 √ ไมม่ีกระบวนการ M150x2 √

Piston

เส้นผา่ศนูย์กลางลกูสบู Ø360.70 360.70 360.61 h8 Ø354.03 √ Ø360.64 √
Ø336.70 336.70 336.61 h8 Ø329.86 √ Ø336.65 √
Ø356.20 356.20 356.11 h8 Ø348.08 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ Ø356.18 √

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวมแกน Ø180.00 180.07 180.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø180.43 √ Ø180.05 √
Ø188.60 188.67 188.60 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø190.30 √ Polishing & Ø188.63 √

เกลยีวลกูสบู M150x2 - - - M150x2 √ Grinding Surface M150x2 √
สภาพผิวลกูสบูทัว่ไป - - - - บา่ลกูสบูมีรอยเบยีดกบัทอ่เสยีหาย - √ - √

Front Cover

สภาพทัว่ไป - - - - √ - √
Ø205.00 205.19 205.00 H10 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø205.26 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ Ø205.06 √
Ø270.00 269.94 269.89 f7 อยูใ่นคา่พิกดั Ø269.90 √ Ø269.92 √

Gland

สภาพผิวทัว่ไป - - - - - - - √
ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่ประครองแกน Ø180.00 180.06 180.00 H8 - - Ø180.01 √

Ø195.10 195.17 195.10 H8 - - Ø195.13 √
Ø195.10 195.17 195.10 H8 ไมม่ีชิน้สว่นติดมากบักระบอก - - เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ Ø195.13 √
Ø201.40 201.35 201.30 f7 - - Ø201.32 √
Ø201.40 201.35 201.30 f7 - - Ø201.32 √
Ø210.00 209.95 209.90 f7 - - Ø209.93 √

เส้นผ่าศนูย์กลางโตในแนวแกน X (ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø360.0 H8)

เส้นผ่าศนูย์กลางโตในแนวแกน Y (ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø360.0 H8)

เส้นผ่าศนูย์กลางแกน X

เส้นผ่าศนูย์กลางแกน Y

ผิวแกนมีรอยเบยีดสกึหรอ และเป็นเส้น คมุคา่พิกดั/ความแขง็

ความแขง็ผิวของแกน (HRC)

(ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø354.0 f8)

เส้นผ่าศนูย์กลาง Piston Seal (อยู่ในคา่พิกดั Ø330.0 h9)

ขนาดร่อง Guide (ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø348.0 f8)

Design ตามขนาดทอ่ขดั

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-Ring สวมแกน

รูเกลยีวโตเกินขนาดพิกดั 6H.

บา่ Wiper มีครีบเยินรอบตวั

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Wiper 

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวม Head

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Rod Seal 1

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Rod Seal 2

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-Ring สวม Head 1

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-Ring สวม Head 2

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวม Head
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INSPECTION CHECK SHEET

DIMENSION:
Contractor : Siam Hydraulic Co., Ltd. 
Customer :  

Cylinder Name :                                                     Location :   

Job : T001 Date : 

PART NAME DESCRIPTION
STANDDARD พกิัดงานสวม พกิัดงานสวม BEFORE REPAIR AFTER REPAIR

SIZE ค่าโตสุด ค่าเล็กสุด ที่ใช้ DESCRIPTION SIZE OK NO DESCRIPTION SIZE OK NO

Head Cylinder

Ø270.00 270.08 270.00 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø270.05 √ ไมม่ีกระบวนการ Ø270.05 √
Ø210.00 210.07 210.00 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø210.00 √ ไมม่ีกระบวนการ Ø210.00 √
Ø361.20 361.14 361.08 f7 Ø360.56 √ Ø361.12 √
Ø352.60 352.54 352.48 f7 Ø350.66 √ พร้อมกลงึปรับแตง่ บ่าสวม Ø352.51 √

สภาพผิวทัว่ไป - - - - √ - √

End Cylinder

Ø361.20 361.14 361.08 f7 Ø361.01 √ Ø361.11 √
Ø352.60 352.54 352.48 f7 Ø351.28 √ พร้อมกลงึปรับแตง่ บ่าสวม Ø352.52 √

สภาพผิวทัว่ไป - - - - ปกติ - √ - √
ตรวจเช็ครอยแตกร้าวด้านท้าย - - - - ไมพ่บรอยแตกร้าว - √ ไมม่ีกระบวนการ - √
ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางรูสวมลกูปืนด้านท้าย Ø260.00 260.05 260.00 H7 Ø260.71 √ Ø260.03 √

Locking Ring
สภาพรวม  - - - - ปกติ - √ ไมม่ีกระบวนการ - √

M150x2 - - - ปกติ M150x2 √ ไมม่ีกระบวนการ M150x2 √
แหวนจกัร สภาพทัว่ไป MB30 - - - เขีย้วล๊อคเยินเสยีรูป MB30 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ MB30 √

Screw (Tube) สภาพทัว่ไป M30x120 - - - ชิน้สว่นเกลยีวสกึหรอบางสว่น M30x120 √ M30x120 √
Screw (Front) สภาพทัว่ไป M16x30 - - - ชิน้สว่นเกลยีวสกึหรอ เยินเสยีรูป M16x30 √ M16x30 √

Bearing GE180ES2RS สภาพทัว่ไป GE180ES2RS - - - ไมม่ีชิน้สว่นติดมากบักระบอก - √ GE180ES2RS √

REPORT BY SERVICES ADMINISTRATOR INSPECTION BY ENGINEER

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวม Front

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวม O-ring Gland

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่ O-ring สวม Tube (ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø360.0 f7) เชื่อม Over-Lay 

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-ring สวม Tube (ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø351.4 f7)

ชิน้สว่นมีรอยกระแทกเสยีรูป/ มีครีบเยิน  ตามขนาดท่อ  Grinding Surface

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวม O-ring Tube  (อยูใ่นคา่พิกดั Ø360.0 f7) เชื่อม Over-Lay 

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-ring Tube  (อยูใ่นคา่พิกดั Ø351.4 f7)

 ตามขนาดท่อ  Grinding Surface

ขนาดไมไ่ด้พิกดั/ รูลกูปืนยืดเสยีรูป เชื่อม Over-Lay / กลงึปรับแต่ง 

เกลยีว Locking Ring

เปลี่ยนชิน้สว่นใหม ่3 Pcs. 

เปลี่ยนชิน้สว่นใหม ่15 Pcs. 

เปลี่ยนชิน้สว่นใหม ่1 Set
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Contractor : 
Customer :        Job No : T001
Cylinder Name : Location : 3

CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

CYLINDER TUBE

√ ซ่อม ไม่ซ่อม เบียดกบัลกูสบูสกึหรอเป็นโปรไฟล์

√ เจียรขดั

งาน

อื่นๆ 

ครีบคม

ROD

√ ชุบ ไม่ชุบ  เชื่อม √ ไม่เชื่อม รอยเบียดสกึหรอเป็นเส้น รวมทัง้
√ เจียรขดั มีรอยเบียดลกึเป็นโปรไฟล์

ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

SIAM HYDRAULIC CO., LTD.

1.ทอ่ขนาดไมไ่ด้พิกดั /ผิวทอ่มีรอย
- ผวิภายใน 

2.รูเกลียวปากทอ่มีครีบจากการใช้

- ซ่อมผวิโดยวธิีการ Polishing & Grinding Surface  3.ปากทอ่ไมม่ีบา่สวมรูดซีล / ผิว
- ซ่อมปรับสภาพรูเกลียวปากท่อ Hard Chrome แตกลอ่น  รวมทัง้มี
- ซ่อมปรับสภาพบ่าสวมซีลปากท่อ

1.ขนาดแกนไมไ่ด้พิกดั/ ผิวแกนมี
- ผวิแกน

- เกลียวดา้นลูกสูบ

- ซ่อมผวิโดยวธิีการเจียรขดั /ชุบ Hard Chrome 

เจียรขดัคุมขนาดพิกดั Ø180 ISO.f7 

1

3

2

1

1



4
CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

PISTON

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม บา่มีรอยเบียดกบัทอ่เสียหาย

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม แข็ง และบบุเสียรูป

อื่นๆ ขนาดไมไ่ด้พิกดั

Polishing & Grinding Surface  

GLAND

 ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม ไม่เชื่อม

 ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

1. ร่อง Guide ขนาดไมไ่ด้พิกดั
- สภาพผวิ 2. บา่ลกูสบูไมไ่ด้ขนาดพิกดั/ รวมทัง้
- ร่อง Seal

- ร่อง Guide 3. หน้าลกูสบูมีรอยกระแทกกบัวสัดุ
- เกลียว

4. บา่และร่อง O-Ring สวมแกน
- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

หมายเหตุ : ท่อเดิมมีกระบวนการขดั

1. ไมม่ีชิน้สว่นนีต้ดิมากบักระบอก
- บ่าสวม

- ร่อง Seal

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1

2

3 4
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5
CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

HEAD CYLINDER

√ ซ่อม ไม่ซ่อม √  เชื่อม ไม่เชื่อม ไมไ่ด้พิกดั

√ ซ่อม ไม่ซ่อม √  เชื่อม ไม่เชื่อม

√ ซ่อม ไม่ซ่อม √  เชื่อม ไม่เชื่อม แข็ง และบบุเสียรูป
√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

เสียรูป

Polishing & Grinding Surface  

END CYLINDER

√ ซ่อม ไม่ซ่อม √  เชื่อม ไม่เชื่อม รวมทัง้ยืดเสียรูป

√ ซ่อม ไม่ซ่อม √  เชื่อม ไม่เชื่อม -

√ ซ่อม ไม่ซ่อม √  เชื่อม ไม่เชื่อม

Polishing & Grinding Surface  

อื่นๆ 

1. บา่และร่อง O-Ring สวมทอ่ขนาด
- สภาพรวม

- บ่าสวม Tube 2. บา่สวมทอ่มีรอยกระแทกกบัวสัดุ
- ร่อง O-Ring

- บ่าสวม Gland 3. บา่สวม O-Ring Gland มีครีบ
ผวิไมด่ี Chamfer ไมไ่ด้

- เชื่อม Over – Lay  บ่าสวมท่อและร่อง O-Ring ใหม่ 4. รูเกลียวมีครีบจากการใช้งาน
พร้อมกลึงแต่ง ตามขนาดท่อขดั Polishing & Grinding Surface  5. หยูกกระบอกมีรอยกระแทกเยิน
- ซ่อมปรับสภาพบ่าสวม O-Ring Gland

- ซ่อมปรับสภาพรูเกลียวสวมประกอบ Front

- เปลี่ยนหูยกกระบอกใหม่ หมายเหตุ : ท่อเดิมมีกระบวนการขดั

1.บา่สวมลกูปืนขนาดไมไ่ด้พิกดั
- สภาพรวม

- บ่าสวม Tube

- ร่อง O-Ring หมายเหตุ : ท่อเดิมมีกระบวนการขดั

- เชื่อม Over – Lay  บ่าสวมท่อและร่อง O-Ring ใหม่ 

พร้อมกลึงแต่ง ตามขนาดท่อขดั Polishing & Grinding Surface  

- เชื่อม Over – Lay  บ่าสวมลูกปืนพร้อมกลึงปรับแต่ง 

3

1

12

4

5
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Front Cover

-

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม บา่มีครีบเยิน 
 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

Screw  (Front)  M16

√ เปลี่ยน ไม่เปลี่ยน เยนิ

อื่นๆ 

Screw  (Tube) M30

√ เปลี่ยน ไม่เปลี่ยน เยนิ

อื่นๆ -

1.ร่อง  Wiper ขนาดไมพ่ิกดั รวมทัง้
- สภาพรวม

- บ่าสวม Head

- ร่อง Wiper

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.เกลียวสึกหรอเสียรูป และมีครีบ

- สภาพรวม

เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งหมด 15 Pcs.

1.เกลียวสึกหรอเสียรูป และมีครีบ

- สภาพรวม

เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งหมด 3  Pcs.

1

1

1
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

แหวนจักรลูกปืน

√ เปลี่ยน ไม่เปลี่ยน เสียรูป

อื่นๆ เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

- ไม่มีชิ้นส่วนนี้ติดมากบักระบอก

√ เปลี่ยน ไม่เปลี่ยน

อื่นๆ เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งชุด

SEAL KIT 

- ไมม่ีชดุซีลติดมากบักระบอก

√ เปลี่ยน ไม่เปลี่ยน

อื่นๆ เปลี่ยนชุดซีลใหม่ทั้งชุด

1. เขี้ยวลอ๊คสึกหรอ รวมทั้งขนาด

- สภาพรวม

Bearing GE180ES2RS + แหวนล๊อค

- สภาพรวม

- สภาพรวม

1



HYDRAULIC TEST REPORT

ภาพการซ่อม  /  ประกอบและ  ทดสอบ   Hydraulic Test    (Job.T001)

CUSTOMER NAME: 
PROJECT NO.:   SR-360/180                               TYPE: 360x180
BORE: Ø360                            ROD:  Ø180
STROKE: 660                          QUALTITY:   1   Set       
DELIVERY DATE: -

WORKING PRESSURE:  100  Bar               MAXIMUM TEST:  200  Bar    TESTING TIME:  30 Minute

TEST BY              INSPECTION BY     
 SERVICES TECHNICIAN    ENGINEER

TEST PRESSURE
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