
Job.N057



Contractor : 
Customer :        
Cylinder Name :  

Job No : N057 
Location :

Scope Of Work Repair

ITEM QTY. PART NAME ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่

ต้องเปลีย่นใหม่ สามารถซ่อมได้

1 1 
2 1 
3 1 
4 1 
5 1 
6 1 
7 2 
8 2 
9 1 
10 2 Set Cushion Valve 
11 1 Set Screw Set 

Parts  Change

ITEM QTY. PART NAME ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่

ต้องเปลีย่นใหม่ สามารถซ่อมได้

12 1 
13 1 
14 1 
15 1 
16 1 Set 

SIAM HYDRAULIC CO., LTD. 

หมายเหตุ : (กระบวนการอืน่ๆ)

(Pcs.) ต้องปรับปรุง (Upgrade)

Tube Cylinder  (SP-M078-03-01)

Head Cylinder (SP-M078-01-01)

Front Cover  (SP-M078-01-03)

Piston  (SP-M078-04-01)

End Cylinder  (SP-M078-05-01)

End Mounting  (SP-M078-05-02)

Flange Tube  (SP-M078-06-01)

Locking Ring  (SP-M078-06-02)

Mounting  Rod  (SP-M078-06-03)

หมายเหตุ : (กระบวนการอืน่ๆ)

(Pcs.) ต้องปรับปรุง (Upgrade)

Rod  (SP-M078-02-01)

Guide Bush   (SP-M078-01-02)

Cushion Sleeve (SP-M078-04-02)

Cushion Kid Cap (SP-M078-05-03)

Seal Kit (ST-200/090-M078)
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Cylinder Name :
Job No : N057 
Location : 2

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน รอบแกนหลายจดุ

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

อื่นๆ 

Contractor : SIAM HYDRAULIC CO., LTD. 
Customer :        

Rod  (SP-M078-02-01)

1.ผิวแกนมีรอยบบุลกึเสียหาย

- ขนาดที่ทําการตรวจวดั

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ เส้นผ่าศนูย์กลาง  X = Ø89.96

เส้นผ่าศนูย์กลาง  Y = Ø89.96

Guide Bush  (SP-M078-01-02)

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.บ่าประคองแกนมีรอยเบียดเสีย

หาย/ ขนาดไม่ไดพ้ิกัด

- ขนาดท่ีทําการตรวจวดั

เส้นผ่าศนูย์กลาง X = Ø90.07

เส้นผ่าศนูย์กลาง Y = Ø90.02

หมายเหตุ : ขนาดพิกดับ่า Ø90 H8 

 Standard (Ø90.00 ถงึ Ø90.05)

1

1

1

1



3

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Tube Cylinder  (SP-M078-03-01)

ชิน้สว่นสภาพปกต/ิ ขนาดอยูใ่นพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

Head Cylinder   (SP-M078-01-01)

1.ชิน้สว่นต้องมีการปรับแก้ไขขนาด

โตนอก 2 ด้าน

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1



4

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Front Cover   (SP-M078-01-03)

ชิน้สว่นสภาพปกต/ิ ขนาดอยูใ่นพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

Piston   (SP-M078-04-01)

ชิน้สว่นสภาพปกต/ิ ขนาดอยูใ่นพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน



5

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

End Cylinder (SP-M078-05-01)

ชิน้สว่นสภาพปกต/ิ ขนาดอยูใ่นพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

End Mounting (SP-M078-05-02)

ชิน้สว่นสภาพปกต/ิ ขนาดอยูใ่นพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน



6

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Mounting  Rod  (SP-M078-06-03)

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

Flange Tube  (SP-M078-06-01)

1.ชิน้สว่นต้องมีการปรับแก้ไขขนาด

โตนอก 2 ด้าน

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1

1



7

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Cushion Valve

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน รวมทัง้แบนเสียรูป

อื่นๆ 

Screw Set

ชิน้สว่นสภาพปกติ

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Locking Ring  (SP-M078-06-02)

ชิน้สว่นสภาพปกต/ิ ขนาดอยูใ่นพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1. ชดุซีลมีความเสียหายจากการ

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

- เปลี่ยนชุดซีลใหม่

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1



8

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน จากการใช้งาน

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

1.บ่าสวม End Cushion ผิวมีรอย   

เบียดสกึหรอ จากการใช้งาน

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป √ เปลี่ยน รวมทัง้แบนเสียรูป

อื่นๆ 

Cushion Sleeve (SP-M078-04-02)

1.บา่ Cushion ผวิมีรอยเบียดสกึหรอ

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

Cushion Kid Cap (SP-M078-05-03)

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

Seal Kit  (ST-200/090-M078)

1. ชดุซีลมีความเสียหายจากการ

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งเซต

1

1



ภาพการประกอบ และ ทดสอบ Hydraulic Test  (Job.N057)

               TYPE:  200x90x990

                 DATE:  -

DATE:  -

CUSTOMER NAME:   

PROJECT NO.:  SR-200/090-990-M078

REF. P/O NO. :   -                

QUOTATION  NO. : -           

QUALTITY:    1 Set                   DELIVERY DATE:  -

WORKING PRESSURE:   140  Bar          MAXIMUM TEST:   250   Bar          TESTING TIME:   30  Minute

TEST BY                                                                                        INSPECTION BY     

 SERVICES TECHNICIAN ENGINEER        

TEST PRESSURE 

HYDRAULIC TEST REPORT
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