
Job.T034

SR-100/070-420-T034



Contractor : SIAM HYDRAULIC CO., LTD. 
Customer :         
Cylinder Name :  

Job No : Job.T034  
Location :

Scope Of Work Repair / Parts  Change
ITEM QTY. PART NAME ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่

(Pcs.) ต้องเปลีย่นใหม่ สามารถซ่อมได้

1 1 Set End Mounting 
2 1 Mounting  Rod 
3 1 Nut Lock 
4 1 Set Tube Set 
5 1 
6 1 Head Cylinder 
7 1 
8 1 End Cylinder 
9 1 Set Piston Set 
10 1 Set Gland Set 
11 2 Set Cushion Valve 
12 1 Set Bellow 
13 1 Set Screw Set 
14 1 Set 

หมายเหตุ : (กระบวนการอืน่ๆ)

ต้องปรับปรุง (Upgrade)

Rod 

Front Cover

Seal Kit (ST-100/070)
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Contractor : SIAM HYDRAULIC CO., LTD. 
Customer :         
Cylinder Name : 

Job No : Job.T034  
Location : 2

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Tube Set

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน ไมไ่ด้พิกดัและไมก่ลม

อื่นๆ 

Standard (Min.Ø100.00 – Max.Ø100.05)

ผิวไมด่ี ความเรียบผิวไมไ่ด้

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน
ไมก่ลม

อื่นๆ 

Standard (Min.Ø70.94 – Max.Ø70.97)

มีครีบเยิน  รวมทัง้ผิวเป็นสนิม

1.ผิวทอ่มีรอยเบียดสกึหรอ/ ขนาด

- ขนาดที่ทําการตรวจวดั

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ เส้นผ่าศนูย์กลาง  X = Ø100.11

เส้นผ่าศนูย์กลาง  Y = Ø100.08

หมายเหต ุ: ขนาดพิกดัท่อ Ø100.0 H8 

2.ผิวในทอ่เป็นสนิมกินลกึรอบทอ่

Rod

1.ผิวแกนมีรอยเบียดเป็นเส้นรอบ

แกน / ขนาดแกนไมไ่ด้พิกดั และ

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ - ขนาดที่ทําการตรวจวดั

เส้นผ่าศนูย์กลาง  X = Ø70.93

เส้นผ่าศนูย์กลาง  Y = Ø70.96

หมายเหต ุ: ขนาดพิกดัแกน Ø71.0 f7 

2.เกลียวลกูสบู /บา่สวม Cushion 

1

2

1

2

2



3

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หลงัซ่อม

Gland Set

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

อื่นๆ 

หมายเหตุ

1.บ่าประคองแกนขนาดไม่ได้พิกัด 

ผิวมีรอยเบียดสึกหรอ

- ขนาดท่ีทําการตรวจวดั

เส้นผ่าศนูย์กลาง  X = Ø71.07

เส้นผ่าศนูย์กลาง  Y = Ø71.06

หมายเหตุ : ขนาดพิกดับ่า Ø71.0 H8 

Standard (Min.Ø71.00 – Max.Ø71.05) 

2.บา่สวม Head  ขนาดไมไ่ด้พิกดั 

ผิวมีรอยเบียดสกึหรอ

- ขนาดท่ีทําการตรวจวดั

เส้นผ่าศนูย์กลาง  X = Ø104.90

เส้นผ่าศนูย์กลาง  Y = Ø104.91

หมายเหตุ : ขนาดพิกดับ่า Ø105.0 f7 

Standard (Min.Ø104.93 – Max.Ø104.96)

Piston Set

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

อื่นๆ 

1.บ่าประคองท่อขนาดไมไ่ดพ้ิกัด 

ผิวมีรอยเบียดสึกหรอ

- ขนาดท่ีทําการตรวจวดั

เส้นผ่าศนูย์กลาง  X = Ø99.88

เส้นผ่าศนูย์กลาง  Y = Ø99.87

หมายเหตุ : ขนาดพิกดับ่า Ø100.0 f7 

Standard (Min.Ø99.93 – Max.Ø99.96) 

2.ผิวในร่องซีลมีรอยเบียดสกึหรอ 

รวมทัว้ผิวเป็นสนิม  ผิวไมด่ี ความ 

เรียบผิวไมไ่ด้

3.บา่ Cushion มีรอยเบียดสกึหรอ 

ผิวมีครีบจากการใช้งาน

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1
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4

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Head Cylinder 

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน
ทัง้ผิวเป็นสนิม ผิวไมด่ี ความเรียบ

อื่นๆ ผิวไมไ่ด้

Standard (Min.Ø99.93 – Max.Ø99.96)

มีครีบจากการใช้งาน รวมทัง้ผิวเป็น

สนิม 

Front Cover

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน รวมทัง้ผิวเป็นสนิม  ผิวไมด่ี ความ

เรียบผิวไมไ่ด้

อื่นๆ 
มีครีบจากการใช้งาน รวมทัง้ผิวเป็น

สนิม 

1.บา่สวมทอ่ขนาดไมไ่ด้พิกดั /ร่อง 

O-Ring มีครีบจากการใช้งาน รวม

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่
- ขนาดที่ทําการตรวจวดับา่สวมทอ่

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่  = Ø99.84

หมายเหต ุ: ขนาดพิกดับ่า Ø100.0 f7 

2.บา่สวม Gland Set  มีรอยเบียด/ 

1.ร่อง Wiper มีครีบจากการใช้งาน 

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ 2.บา่สวม Gland Set  มีรอยเบียด/ 

1
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Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

End Cylinder

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน
ทัง้ผิวเป็นสนิม ผิวไมด่ี ความเรียบ

อื่นๆ ผิวไมไ่ด้

Standard (Min.Ø99.93 – Max.Ø99.96)

ผิวมีครีบจากการใช้งาน

เยิน

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

End Mounting 

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Standard (Min.Ø50.00 – Max.Ø50.10)

รวมทัง้ผิวเป็นสนิม 

1.บา่สวมทอ่ขนาดไมไ่ด้พิกดั /ร่อง 

O-Ring มีครีบจากการใช้งาน รวม

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่
- ขนาดที่ทําการตรวจวดับา่สวมทอ่

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่  = Ø99.87

หมายเหต ุ: ขนาดพิกดับ่า Ø100.0 f7 

2.บา่ Cushion มีรอยเบียดสกึหรอ

3.ผิวภายในเป็นสนิมกินลกึ ผิวมีครีบ

1.รูสลกัมีรอยเบียดสกึหรอ

- ขนาดที่ทําการตรวจวดั

เส้นผ่าศนูย์กลาง  X = Ø50.31

- ซ่อมปรับสภาพชิ้นส่วน + พร้อมเปลี่ยน Bush ใหม่ เส้นผ่าศนูย์กลาง  Y = Ø50.15

หมายเหต ุ: ขนาดพิกดับ่า Ø50.0 H10

2.ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน /
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6

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Mounting  Rod 

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน รวมทัง้ผิวมีสนิม 

อื่นๆ 

Nut Lock

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน รวมทัง้ผิวมีสนิม 

อื่นๆ 

2.ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน /

- ซ่อมปรับสภาพชิ้นส่วน

2.ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน /

- ซ่อมปรับสภาพชิ้นส่วน 

1

1
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Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Cushion Valve

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน รวมทัง้เกลียวมีครีบเยิน

อื่นๆ 

Bellow

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

อื่นๆ 

1.ชิน้สว่นสกึหรอจากการใช้งาน 

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.ชิน้สว่นขาดชํารุดจากการใช้งาน

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1

1
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8

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Screw Set

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน สกรูเสียหายจากการใช้งาน

อื่นๆ 

สภาพทัว่ไป √ เปลี่ยน ใช้งาน รวมทัง้แบนเสียรูป

อื่นๆ 

1.เกลียวสกึหรอ/ เป็นสนิม รวมทัง้

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

Seal Kit (ST-100/071)

1.ชดุซีลมีความเสียหายจากการ

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งชุด

1

1



ภาพการประกอบ และทดสอบ Hydraulic Test  (Job.T034)
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------

            TYPE:  100x70x420

           DATE:  -

DATE:  -

CUSTOMER NAME:   

PROJECT NO.:  SR-100/070-420-T034

REF. P/O NO. :   -                

QUOTATION  NO. : -      

QUALTITY:    1 Set                    DELIVERY DATE:  -

WORKING PRESSURE:   110  Bar          MAXIMUM TEST:   200   Bar          TESTING TIME:   30  Minute

TEST BY         INSPECTION BY     

      SERVICES TECHNICIAN      ENGINEER    

    9

TEST PRESSURE 

HYDRAULIC TEST REPORT






