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INSPECTION  CHECK SHEET 

Location : -
DIMENSION:

Contractor : Siam Hydraulic Co., Ltd. 
Customer : 

PART NAME DESCRIPTION
STANDDARD

Job No. : N096 

 พิกัดงานสวม           พิกัดงานสวม BEFORE REPAIR AFTER REPAIR

SIZE ค่าโตสุด ค่าเล็กสุด ที่ใช้ DESCRIPTION SIZE OK NO DESCRIPTION SIZE OK NO

Tube Set

Ø100.00 100.05 100.00 H8 - √ เปลี่ยนชิน้สว่นทอ่ใหม่ Ø100.03 √
Ø100.00 100.05 100.00 H8 เนื่องจากผิวในทอ่เป็นสนิมเสียหาย - √ ซอ่มปรับแตง่ชิน้สว่นเดิม Ø100.02 √

สภาพผิวในทอ่กระบอก - - - จงึไมท่ําการตรวจวดัขนาด - √ (End Cylinder) - √
M106x2 104.21 103.84 6H - √ M106x2 √
Ø45.00 45.03 45.00 H7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø45.06 √ เปลี่ยนชิน้สว่นลกูปืนใหม่ Ø45.01 √

Rod Set

เส้นผา่ศนูย์กลางแกน Ø65.00 64.97 64.94 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø64.92 √ Ø64.95 √
สภาพผิวแกน - - - - - √ เปลี่ยนชิน้สว่นแกนใหม่ - √

60-70 HRC - - - ความแข็งไมอ่ยูใ่นคา่ที่กําหนด 54 HRC. √ ซอ่มปรับแตง่ชิน้สว่นเดิม 63 HRC. √
ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางเกลียวสวมลกูสบู M40X1.5 39.97 39.73 6g Ø39.86 √ (Mounting Rod) M40X1.5 √
ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลาง บา่สวมลกูสบู Ø45.00 44.98 44.95 f7 อยูใ่นคา่พิกดั Ø44.98 √ Ø44.96 √

Ø40.80 40.78 40.75 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø40.08 √ Ø40.76 √
Ø45.00 45.03 45.00 H7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø45.06 √ เปลี่ยนชิน้สว่นลกูปืนใหม่ Ø45.01 √

- - - - - - - - - √

Piston

เส้นผา่ศนูย์กลางลกูสบู Ø98.00 98.00 97.78 h11 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø99.12 √ Ø97.92 √
Ø75.00 75.00 74.93 h9 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø85.96 √ Ø74.97 √
Ø93.20 93.20 93.15 h8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø95.84 √ เปลี่ยนชิน้สว่นใหม่ Ø93.17 √
Ø45.00 45.04 45.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø45.15 √ Ø45.02 √

สภาพผิวลกูสบู - - - - บา่ลกูสบูมีรอยเบียดกบัทอ่ - √ - √
ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางเกลียวลกูสบู M40X1.5 38.68 38.38 6H M40x1.5 √ M40X1.5 √

Head Cylinder

Ø80.10 80.19 80.10 H9 - √ Ø80.13 √
Ø80.00 80.19 80.00 H11 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø79.98 √ Ø80.05 √
Ø70.00 70.05 70.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø65.12 √ Ø70.02 √
Ø73.00 73.19 73.00 H11 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø75.00 √ เปลี่ยนชิน้สว่นใหม่ Ø73.08 √

Ø101.50 101.46 101.43 f7 อยูใ่นคา่พิกดั Ø99.96 √ Ø101.45 √
Ø92.90 92.86 92.83 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø89.96 √ Ø92.84 √
M106x2 105.96 105.68 6g อยูใ่นคา่พิกดั Ø105.96 √ Ø105.93 √

สภาพผิวทัว่ไป - - - - - √ - √
Stop Tube สภาพทัว่ไป - - - - ชิน้สว่นถอดไมอ่อกจากทอ่ - √ ซอ่มปรับแตง่ชิน้สว่นเดิม - √

REPORT BY SERVICES ADMINISTRATOR INSPECTION BY ENGINEER

Cylinder Name : SR-100/065-750

Date : 

เส้นผา่ศนูย์กลางโตในทอ่แนวแกน X

เส้นผา่ศนูย์กลางโตในทอ่แนวแกน Y

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางเกลียวสวม Head

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลาง End Bearing 

ผิวมีรอยเบียด/ และรอยจิก

ความแข็งของแกน (HRC)
เกลียวมีครีบ/ มีรอยเจาะหนอน 2 จดุ

ขนาดเส้นผ่าศนูย์กลางร่อง O-Ring สวมลกูสบู

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลาง Rod Bearing 

สภาพผิวทัว่ไป /อื่นๆ 

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Piston Seal

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่ Guide

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวม  O-Ring 

เกลียวมีครีบ/ มีรอยเจาะลอ็คหนอน

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Seal # 1 ไมม่ีร่อง Seal # 1

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Seal # 2

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Guide

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Wiper

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวม O-Ring Tube

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-Ring Tube

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางเกลียวสวม Tube

ผิวในร่อง Wiper เป็นสนิม
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Contractor : SIAM HYDRAULIC CO., LTD.
Customer :        
Cylinder Name : 

Job No : N096 
Location : - 2

CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

TUBE SET

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม

 ชุบโครม √ ไม่ชุบโครม ได้พิกดั

 เจียรขดั

กบัทอ่ที่ต้องเปลี่ยนใหม่

อื่นๆ 

ROD SET

 ชุบ √ ไม่ชุบ  เชื่อม √  ไม่เชื่อม ขนาดไมไ่ด้พิกดั

 เจียรขดั

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม เกลียวไมแ่ข็งแรง

อื่นๆ ได้พิกดั

กบัแกนที่ต้องเปลี่ยนใหม่

1.ผิวในทอ่เป็นสนิมเสียหายโดยรอบ

- ผวิภายใน 2.รูสลกัมีรอยเบียดสกึหรอ/ ขนาดไม่

3.ชิน้สว่น End Cylinder  เชื่อมติด

- เปลี่ยนชิ้นส่วนท่อใหม่

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน End Cylinder เดิม

1.แกนมีรอยเบียดเสียดสี  /มีรอยจิก

- ผวิแกน

2.ร่อง O-Ring ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- เกลียวดา้นลูกสูบ 3.เกลียวสวมลกูสบูมีครีบเยิน

- รูสวมตลบัลกูปืน

4.รูสลกัมีรอยเบียดสกึหรอ/ ขนาดไม่

- เปลี่ยนชิ้นส่วนแกนใหม่

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน Mounting Rod เดิม 5.ชิน้สว่น Mounting Rod  เชื่อมติด

- เปลี่ยนชิ้นส่วนลูกปืนใหม่

1
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

PISTON

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม ไมไ่ด้พิกดั

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

อื่นๆ แข็งแรง

HEAD CYLINDER

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

1.บ่าประคองแกน มีรอยเบียด 

สกึหรอ /ขนาดไมไ่ด้พิกดั

2.ร่อง Seal ไมไ่ด้ขนาดพิกดั 

3.ร่อง Wiper ไมไ่ด้ขนาดพิกดั /ผิว 

เป็นสนิม

4.ร่อง O-Ring สวมท่อไม่ได้ขนาด 

พิกัด

1.บา่ลกูสบูมีรอยเบียดกบัทอ่/ ขนาด

- สภาพผวิ

- ร่อง Seal 2.ร่อง Seal ไมไ่ด้ขนาดพิกดั

- ร่อง Guide 3.บา่ Guide ไมไ่ด้ขนาดพิกดั

- เกลียว 4.บา่สวมแกน ไมไ่ด้ขนาดพิกดั

5.เกลียวลกูสบูมีครีบเยนิ  เกลียวไม่

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

- สภาพรวม

- ร่อง Wiper

- ร่อง Seal

- ร่อง Guide

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1

2
3

4

5

1 2

3

4



4

CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

STOP TUBE

√ ซ่อม  ไม่ซ่อม  เชื่อม √  ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

SEAL KIT

√ เปลี่ยน  ไม่เปลี่ยน ใช้งาน  รวมทัง้แบนเสียรูป

อื่นๆ เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งเซต

1.ชิน้สว่นสวมตดิแน่นอยูใ่นทอ่

- สภาพรวม

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1.ชดุซีลมีความเสียหายจากการ

- สภาพรวม

1

1



HYDRAULIC TEST REPORT

ภาพการซ่อม  /ประกอบ และทดสอบ Hydraulic Test   Job.N096 

 CUSTOMER NAME: 
 PROJECT NO.:   SR-100/065-750                TYPE: 100x65x750
 BORE:  Ø100                        ROD:  Ø65
 STROKE: 750                      QUALTITY:   1   Set         
 DELIVERY DATE: -

WORKING PRESSURE:  100   Bar          MAXIMUM TEST:  200   Bar          TESTING TIME:  30   Minute
6

TEST BY       INSPECTION BY     
 SERVICES TECHNICIAN    ENGINEER

  TEST PRESSURE 






