
Mechanical Maintenance

Job.N041



Contractor : 
Customer :        

SIAM HYDRAULIC CO., LTD. 

Cylinder Name :  
Job No : Job.N041  
Location :

Scope Of Work Repair

ITEM QTY. PART NAME ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่

ต้องเปลีย่นใหม่ สามารถซ่อมได้

1 1 Head Cylinder 
2 1 Rod 
3 1 Cushion Sleeve 
4 1 End Cylinder 
5 1 Cushion Kid Cap 
6 2 Flange Tube 
7 1 Locking Ring 
8 1 Trunnion 
9 1 Mounting Rod 

Parts  Change

ITEM QTY. PART NAME ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่ ชิ้นส่วนที่

ต้องเปลีย่นใหม่ สามารถซ่อมได้

10 1 Tube  Cylinder 
11 1 Piston 
12 1 Guide Bush 
13 1 Front Cover 
14 1 Set Screw Set 
15 1 Set Seal Kit 

หมายเหตุ : (กระบวนการอืน่ๆ)

(Pcs.) ต้องปรับปรุง (Upgrade)

หมายเหตุ : (กระบวนการอืน่ๆ)

(Pcs.) ต้องปรับปรุง (Upgrade)
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Contractor : SIAM HYDRAULIC CO., LTD.
Customer :        
Cylinder Name : 

Job No : Job.N041  
Location : 2

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Tube Cylinder

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

อื่นๆ 

(Min – Max 100.00 – 100.05)

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Rod

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน ผิวแกนเป็นเส้น 

อื่นๆ 

1. ผวิทอ่มีรอยเบียดสกึหรอ / ขนาด

ไมไ่ด้พิกดั/ ขนาดไมก่ลม

- ขนาดที่ทําการตรวจวดั

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ X = Ø100.02 / Y = Ø100.07

**หมายเหต ุ; พิกดั Ø100.00 H8

1.ผิวแกนมีรอยเบียดสกึหรอ/

- ขนาดที่ทําการตรวจวดั

- ซ่อมผวิแกน/ ชุบ Hard Chrome/ เจียระไนขดั X = Ø62.96 / Y = Ø62.97

- คุมขนาดพิกดั Ø63.00 Iso.f7

- คุมความแขง็ของผวิแกน Hard Chrome 60-70 HRC.

1
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Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Guide Bush

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

1.บา่ประคองแกนมีรอยเบียดสึกหรอ 

อื่นๆ 

Front Cover 

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน หลวมคลอนไมไ่ด้พิกดั

อื่นๆ 

(Min – Max 104.93 – 104.96)

ความเรียบผิวไมไ่ด้

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.บา่สวม O-Ring Head  ขนาด

- ขนาดที่ทําการตรวจวดั  Ø104.78

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ **หมายเหต ุ; พิกดั Ø105 f7

2. ผิวในร่อง Wiper เป็นสนิม/ผิวไม่ดี

1

2
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Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Piston

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน

อื่นๆ 

(Min – Max 94.95 – 95.00)

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Head Cylinder

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน เบียดสกึหรอ

อื่นๆ ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1. ร่อง Guide ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- ขนาดที่ทําการตรวจวดั

X = Ø94.93 / Y = Ø94.93

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ **หมายเหต ุ; พิกดั Ø95 h8

1.บา่สวม Cushion Sleeve มีรอย

1
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Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

End Cylinder 

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Cushion Sleeve

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

1. ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1.บา่ Cushion ผวิมีรอยเบียด

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1

1
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Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Cushion Kid Cap

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Flange Tube

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

1. ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

ชิน้สว่นสภาพปกต/ิขนาดอยูใ่นพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1
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Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Trunnion

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน ปรับแตง่ได้

อื่นๆ 

Locking Ring

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

1. ชิน้สว่นผิวมีสนิม/ สามารถซอ่ม

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1. ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1

1
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Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Mounting Rod

สภาพทัว่ไป √ ซ่อม เปลี่ยน

อื่นๆ 

Screw Set

สภาพทัว่ไป ซ่อม √ เปลี่ยน ใช้งาน

อื่นๆ 

1. ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน

- ซ่อมปรับแต่งชิ้นส่วน

1. เกลียวสกึหรอ/ มีครีบจากการ

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งชุด

1

1
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Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

Seal Kit 

สภาพทัว่ไป √ เปลี่ยน งาน รวมทัง้แบนเสียรูป 

อื่นๆ 

1. ชดุซีลมีความเสียหายจากการใช้

- เปลี่ยนชุดซีลใหม่ทั้งชุด



ภาพการประกอบและทดสอบ Hydraulic Test  Job.N041 

               TYPE:  100x63x425

                 DATE:  -

DATE:  -

CUSTOMER NAME:   

PROJECT NO.:  SR-100/063-425 

REF. P/O NO. :   -                

QUOTATION  NO. : -           

QUALTITY:    1 Set                   DELIVERY DATE:  -

WORKING PRESSURE:   160  Bar          MAXIMUM TEST:   375   Bar          TESTING TIME:   30  Minute

TEST BY                   INSPECTION BY     

             SERVICES TECHNICIAN ENGINEER        

TEST PRESSURE 

HYDRAULIC TEST REPORT






