
Mechanical Maintenance
SR-080/055-150



INSPECTION CHECK SHEET

DIMENSION:
Contractor : Siam Hydraulic Co., Ltd. 
Customer :  

Cylinder Name 

Job : T005

Location :  -

Date : 

PART NAME DESCRIPTION
STANDDARD พกิัดงานสวม พกิัดงานสวม BEFORE REPAIR AFTER REPAIR

SIZE ค่าโตสุด ค่าเล็กสุด ที่ใช้ DESCRIPTION SIZE OK NO DESCRIPTION SIZE OK NO

Cylinder Tube

Ø80.00 80.05 80.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø80.08 √ Ø80.01 √
Ø80.00 80.05 80.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø80.07 √ Ø80.01 √

สภาพผิวในทอ่กระบอก - - - - ผิวในทอ่มีรอยเบยีดสกึหรอ - √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ - √
Ø90.00 89.96 89.93 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø89.92 √ Ø89.95 √
M94x2 - - - เกลยีวสกึหรอและมีครีบเยิน M94x2 √ M94x2 √

สภาพผิวทัว่ไป - - - ปกติ - √ - √

Rod

Ø55.00 54.97 54.94 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø94.92 √ Ø54.95 √
Ø55.00 54.97 54.94 f7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø94.92 √ Ø54.95 √

สภาพผิวแกน - - - - - √ - √
60-70 HRC - - - - - - - เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ 65 HRC. √

ความตรงของแกน - - - ปกติ - √ - √
เส้นผา่ศนูย์บา่สวมลกูสบู Ø40.00 39.98 39.95 f7 อยูใ่นคา่พิกดั Ø39.96 √ Ø39.97 √

Ø35.80 35.78 35.75 f7 - Ø36.53 - Ø35.77 √
เกลยีวปลายแกนด้านลกูสบู M35x1.5 - - 6g. เกลยีวมีครีบเยิน M32x1.5 √ M35x1.5 √

M35x1.5 - - 6g. อยูใ่นคา่พิกดั M35x1.5 √ M35x1.5 √

Piston

เส้นผา่ศนูย์กลางลกูสบู Ø78.30 78.30 78.11 h11 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø78.01 √ Ø78.25 √
Ø60.00 60.00 59.93 h9 อยูใ่นคา่พิกดั Ø59.96 √ Ø59.98 √
Ø74.20 74.20 74.15 h8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø74.03 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ Ø74.18 √

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวมแกน Ø40.00 40.04 40.00 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø40.02 √ Ø40.02 √
เกลยีวลกูสบู M35x1.5 - - 6H เกลยีวมีครีบเยิน M32x1.5 √ M35x1.5 √
สภาพผิวลกูสบูทัว่ไป - - - - - √ - √

Head Set

Ø65.00 65.12 65.00 H10 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø70.70 √ Ø65.05 √
Ø60.00 60.05 60.00 H8 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø61.09 √ ซอ่มปรับสภาพชิน้สว่น Ø60.01 √
Ø63.00 63.19 63.00 H11 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø65.09 √ Ø63.05 √

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวมทอ่ Ø90.00 90.05 90.00 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø90.02 √ ไมม่ีกระบวนการ Ø90.02 √
Ø94.80 94.85 94.80 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø94.85 √ ไมม่ีกระบวนการ Ø94.85 √

เกลยีวสวมประกอบทอ่ M94x2 - - 6H อยูใ่นคา่พิกดั M94x2 √ ไมม่ีกระบวนการ M94x2 √
สภาพผิวทัว่ไป - - - - - √ ซอ่มปรับสภาพชิน้สว่น - √

เส้นผ่าศนูย์กลางโตในแนวแกน X

เส้นผ่าศนูย์กลางโตในแนวแกน Y

เส้นผ่าศนูย์บา่สวม O-Ring Tube

เกลยีวท่อสวมประกอบ Head /End

เส้นผ่าศนูย์กลางแกน X

เส้นผ่าศนูย์กลางแกน Y

ผิวแกนมีรอยเบยีดสกึหรอ และเป็นเส้น

ความแขง็ผิวของแกน (HRC)

เส้นผ่าศนูย์บา่สวม O-Ring ลกูสบู

เกลยีวปลายแกนด้าน Rod End

เส้นผ่าศนูย์กลาง Piston Seal

เส้นผ่าศนูย์กลางบา่ Piston Guide

ผิวลกูสบูมีรอยดําไหม้/ ผิวไมด่ี

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Rod Seal

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Rod Guide

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง Wiper 

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-Ring สวมทอ่

ร่องซลีมีผิวหยาบ/ ผิวไมด่ี
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INSPECTION CHECK SHEET

Cylinder Name :                                                     Location :  -
DIMENSION:

Contractor : Siam Hydraulic Co., Ltd. 
Customer :  Job : T005 Date : 

PART NAME DESCRIPTION
STANDDARD พกิัดงานสวม พกิัดงานสวม BEFORE REPAIR AFTER REPAIR

SIZE ค่าโตสุด ค่าเล็กสุด ที่ใช้ DESCRIPTION SIZE OK NO DESCRIPTION SIZE OK NO

End Set

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวมทอ่ Ø90.00 90.05 90.00 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø90.05 √ ไมม่ีกระบวนการ Ø90.05 √
Ø94.80 94.85 94.80 H8 อยูใ่นคา่พิกดั Ø94.84 √ ไมม่ีกระบวนการ Ø94.84 √

เกลยีวสวมประกอบทอ่ M94x2 - - 6H อยูใ่นคา่พิกดั M94x2 √ ไมม่ีกระบวนการ M94x2 √
Ø18 – PCD.119 - - - ปกติ - √ ไมม่ีกระบวนการ - √

สภาพผิวทัว่ไป - - - - - √ ซอ่มปรับสภาพชิน้สว่น - √

Locking Ring
M94x2 - - 6H M94x2 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหม่ M94x2 √

สภาพผิวทัว่ไป - - - - บา่ขนัล๊อคมีครีบเยิน - √ - √

Rod End

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางรูลกูปืน Ø40.00 40.00 39.98 h7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø40.60 √ Ø39.99 √
ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางบา่สวมลกูปืน Ø62.00 62.00 61.97 h7 ขนาดไมไ่ด้พิกดั Ø62.10 √ เปลีย่นชิน้สว่นใหมท่ัง้ชดุ Ø61.99 √

M55x1.5 - - 6H อยูใ่นคา่พิกดั M55x1.5 √ M55x1.5 √
สภาพผิวทัว่ไป - - - - ชิน้สว่นมีรอยเบยีดสกึหรอ - √ - √

REPORT BY SERVICES ADMINISTRATOR INSPECTION BY ENGINEER

ขนาดเส้นผา่ศนูย์กลางร่อง O-Ring สวมทอ่

Flange End/ บา่ติดตัง้ใช้งาน

ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน/ ผิวมีสนิม

เกลยีว Locking Ring ขนาดไม่ได้พิกดั/ เบีย้วเสียรูป

เกลยีวสวมประกอบ Rod
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Contractor : SIAM HYDRAULIC CO., LTD.
Customer :        Job No : T005
Cylinder Name : Location : 2

CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

CYLINDER TUBE

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม ไมไ่ด้พิกดั

 เจียรขดั
พิกดั

อื่นๆ 

ROD

 ชุบ √ ไม่ชุบ  เชื่อม √ ไม่เชื่อม แกน รวมทัง้แกนไมไ่ด้พิกดั

 เจียรขดั
 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม เกลียวมีครีบเยิน

อื่นๆ ไหม้ ผิวไมด่ี

1.ผิวทอ่มีรอยเบียดสกึหรอ/ ขนาด

- ผวิภายใน 
2. บา่ O-Ring สวมท่อขนาดไมไ่ด้

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ 3.เกลียวสวมทอ่สกึหรอ/ มีครีบเยิน

1.ผิวแกนมีรอยเบียดเป็นเส้นรอบ

- ผวิแกน
2.เกลียวลกูสบูมีรอบบบุเสียหาย

- เกลียวดา้นลูกสูบ
3.บา่และร่อง O-Ring ผิวมีรอยดํา

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

23

1

2

3
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

PISTON

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม
 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม
 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม ผิวไมด่ี ความเรียบผิวไมไ่ด้

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม
ไมด่ี

อื่นๆ 

HEAD SET

√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม ขนาดไมไ่ด้พิกดั รวมทัง้ร่องมี

√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม ผิวหยาบ

√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม
√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม ผิวมีสนิม

√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

1.ร่อง Guide ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- สภาพผวิ 2.บา่ลกูสบูขนาดไมไ่ด้พิกดั

- ร่อง Seal 3.ผิวลกูสบู/ ร่องซีลผิวมีรอยดําไหม้ 

- ร่อง Guide
- เกลียว 4.เกลียวลกูสบูมีครีบเยนิ ผิวเกลียว

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1.ร่อง Seal / Wiper และร่อง Guide

- ร่อง Seal/ Wiper
- ร่อง Guide
- ร่อง O-Ring 2.ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน/ 

- บ่าสวม
- เกลียว

- ซ่อมปรับสภาพชิ้นส่วนร่อง Seal / ร่อง Guide
- ซ่อมปรับสภาพบ่าสวม/ เกลียว

1
2 3

4 4

1 1

1
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

END SET  

√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม ผิวมีสนิม

√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม
√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม
√ ซ่อม ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม

อื่นๆ 

LOCKING RING

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม เกลียวมีครีบเยิน  รวมทัง้ขนาด

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม เสียรูป

อื่นๆ 

1.ชิน้สว่นมีครีบจากการใช้งาน/ 

- ร่อง O-Ring
- บ่าสวม
- เกลียว
- บ่าติดตั้ง

- ซ่อมปรับสภาพบ่าสวม/ เกลียว

1.เกลียวสวมทอ่ขนาดไมไ่ด้พิกดั

- บ่าสวม
- เกลียว

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่

1

1
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CYLINDER  INSPECTION

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

ROD END

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม เบียดสกึหรอ

 ซ่อม √ ไม่ซ่อม  เชื่อม √ ไม่เชื่อม
ขนาดยืดเสียรูป

อื่นๆ 

SEAL KIT 

- ไมม่ีชดุซีลติดมากบักระบอก

√ เปลี่ยน ไม่เปลี่ยน

อื่นๆ เปลี่ยนชุดซีลใหม่ทั้งชุด

1.รูสลกัขนาดไมไ่ด้พิกดั ผิวมีรอย

- บ่าสวมลกูปืน
- เกลียว 2.บา่สวมลกูปืนขนาดไมไ่ด้พิกดั 

- เปลี่ยนชิ้นส่วนใหม่ทั้งชุด

- สภาพรวม

1
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HYDRAULIC TEST REPORT

ภาพการซ่อม  /  ประกอบและ  ทดสอบ   Hydraulic Test    (Job.T005)

CUSTOMER NAME: 
PROJECT NO.:   SR-080/055-150                         TYPE: 80x55x150
BORE: Ø80                        ROD:  Ø55
STROKE: 150                         QUALTITY:   1   Set             
DELIVERY DATE: -

WORKING PRESSURE:  100  Bar               MAXIMUM TEST:  200  Bar    TESTING TIME:  30 Minute

TEST BY              INSPECTION BY     
        SERVICES TECHNICIAN      ENGINEER

TEST PRESSURE
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