
SR-080/050-290



Contractor : 

Customer :     

Cylinder Name : 

Job No : Job.N003 

Location :

Scope Of Work Repair
ITEM QTY. PART NAME ชิ�นส่วนที" ชิ�นส่วนที" ชิ�นส่วนที"

ต้องเปลี"ยนใหม่ สามารถซ่อมได้
1 1 
2 1 
3 1 
4 1 
5 1 
6 2 
7 2 
8 2 Set Cushion Valve 

Parts  Change
ITEM QTY. PART NAME ชิ�นส่วนที" ชิ�นส่วนที" ชิ�นส่วนที"

ต้องเปลี"ยนใหม่ สามารถซ่อมได้
9 1 

10 1 
11 1 
12 1 
13 1 
14 1 Set Screw Set 
15 1 Set 

SIAM HYDRAULIC CO., LTD.

หมายเหตุ : (กระบวนการอื"นๆ)
(Pcs.) ต้องปรับปรุง (Upgrade)

Head Cylinder (SP-K072-01-01)
Front Cover  (SP-K072-01-03)
Piston  (SP-K072-04-01)
End Cylinder  (SP-K072-05-01)
End Mounting  (SP-K072-05-02)
Flange Tube  (SP-K072-06-01)
Locking Ring  (SP-K072-06-02)

หมายเหตุ : (กระบวนการอื"นๆ)
(Pcs.) ต้องปรับปรุง (Upgrade)

Tube Cylinder  (SP-K072-03-01)
Guide Bush  (SP-K072-01-02)
Rod  (SP-K072-02-01)
Cushion Sleeve (SP-K072-04-02)
Mounting  Rod  (SP-K072-06-03)

Seal Kit (ST-080/050-K072)

1



Contractor : 
Customer :      
Cylinder Name :

Job No : Job.N003  
Location : 2

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทั�วไป
√

ซ่อม เปลี�ยน

อื�นๆ 

สภาพทั�วไป
√

ซ่อม เปลี�ยน

อื�นๆ 

SIAM HYDRAULIC CO., LTD. 

Head Cylinder (SP-K072-01-01)

ชิ !นสว่นสภาพปกติ/ ขนาดอยู่ในพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน

Front Cover  (SP-K072-01-03)

ชิ !นสว่นสภาพปกติ/ ขนาดอยู่ในพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน



3

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทั�วไป
√

ซ่อม เปลี�ยน

อื�นๆ 

สภาพทั�วไป
√

ซ่อม เปลี�ยน

อื�นๆ 

Piston  (SP-K072-04-01)

ชิ !นสว่นสภาพปกติ/ ขนาดอยู่ในพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน

End Cylinder  (SP-K072-05-01)

ชิ !นสว่นสภาพปกติ/ ขนาดอยู่ในพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน



4

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทั�วไป
√

ซ่อม เปลี�ยน

อื�นๆ 

ชิ !นส่วนสภาพปกติ
สภาพทั�วไป

√
ซ่อม เปลี�ยน

อื�นๆ 

End Mounting  (SP-K072-05-02)

ชิ !นสว่นสภาพปกติ/ ขนาดอยู่ในพิกดั

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน

Flange Tube  (SP-K072-06-01)

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน



5

Scope Of Work Repair

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

ชิ !นส่วนสภาพปกติ
สภาพทั�วไป

√
ซ่อม เปลี�ยน

อื�นๆ 

Cushion Valve

สภาพทั�วไป
√

ซ่อม เปลี�ยน เสียรูปจากการใช้งาน

อื�นๆ 

Locking Ring  (SP-K072-06-02)

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน

1.ชุดซีลภายในสกึหรอรวมทั !งแบน

- ซ่อมปรับแต่งชิ�นส่วน/ เปลี�ยนชุดซีลใหม่
1



6

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทั�วไป ซ่อม
√

เปลี�ยน ขนาดไม่ได้พิกดัและไม่กลม

อื�นๆ 

สภาพทั�วไป ซ่อม
√

เปลี�ยน

อื�นๆ 

Tube Cylinder  (SP-K072-03-01)

1. ผิวในท่อมีรอยเบียดสกึหรอ/

- ขนาดทีKทําการตรวจวดั
- เปลี�ยนชิ�นส่วนใหม่ เส้นผ่าศูนย์กลาง X = Ø80.23

เส้นผ่าศูนย์กลาง Y = Ø80.09

หมายเหต ุ: ขนาดพิกดับา่ Ø80 H8 

Standard (Ø80.00 ถึง Ø80.05)

Guide Bush  (SP-K072-01-02)

- เปลี�ยนชิ�นส่วนใหม่

1.บ่าประคองแกนสึกหรอ/ ขนาด 

ไม่ได้พิกัดและไมกลม

- ขนาดทีKทําการตรวจวัด
เส้นผ่าศูนย์กลาง X = Ø50.07

เส้นผ่าศูนย์กลาง Y = Ø50.05

หมายเหตุ : ขนาดพิกัดบ่า Ø50 H8 

 Standard (Ø50.00 ถึง Ø50.04)

1

1



7

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทั�วไป ซ่อม
√

เปลี�ยน ไม่ได้พิกดัและไม่กลม

อื�นๆ 

สภาพทั�วไป ซ่อม
√

เปลี�ยน จากการใช้งาน

อื�นๆ 

Rod  (SP-K072-02-01)

1.ผิวแกนมีรอยเบียดสกึหรอ/ ขนาด

- ขนาดทีKทําการตรวจวดั
- เปลี�ยนชิ�นส่วนใหม่ เส้นผ่าศูนย์กลาง  X = Ø49.90

เส้นผ่าศูนย์กลาง  Y = Ø49.86

หมายเหต ุ: ขนาดพิกดับา่ Ø50 f7 

 Standard (Ø49.95 ถึง Ø49.98)

2. เกลียวปลายแกนถอดไม่ออกจากกนั

Cushion Sleeve (SP-K072-04-02)

1.บา่ Cushion ผิวมีรอยเบียดสึกหรอ

- เปลี�ยนชิ�นส่วนใหม่

1

2

1



8

Parts  Change

PART NAME ก่อนซ่อม หมายเหตุ หลงัซ่อม

สภาพทั�วไป ซ่อม
√

เปลี�ยน

อื�นๆ 

Screw Set

สภาพทั�วไป
√

เปลี�ยน จากการใช้งาน

อื�นๆ 

Mounting  Rod  (SP-K072-06-03)

1. บา่สวมลกูปืนมีรอยเยินเสียรูป
2. เกลียวปลายแกนถอดไม่ออกจากกนั

- เปลี�ยนชิ�นส่วนใหม่

1. เกลียวสึกหรอรวมทั !งยืดเสียรูป

- เปลี�ยนชิ�นส่วนใหม่ทั�งเซต

1

2

1



9

Parts  Change

สภาพทั�วไป
√

เปลี�ยน รวมทั !งแบนเสียรูป

อื�นๆ 

Seal Kit (ST-080/050-K072)

1. ชดุซีลมีความเสียหายจากการ

- เปลี�ยนชิ�นส่วนใหม่ทั�งเซต



ภาพการซอ่ม,ประกอบและทดสอบ Hydraulic Test  (Job.N003)

 TYPE:  80x50x290

DATE:  -

DATE:  -

CUSTOMER NAME:  

PROJECT NO.:  SR-080/050-290

REF. P/O NO. :   -       

QUOTATION  NO. : -       

QUALTITY:    1 Set       DELIVERY DATE:  -

WORKING PRESSURE:   140  Bar  MAXIMUM TEST:   250   Bar  TESTING TIME:   30  Minute

TEST BY  INSPECTION BY 

SERVICES TECHNICIAN  ENGINEER       

TEST PRESSURE 

HYDRAULIC TEST REPORT






